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Teflon PFTE!

Damit läuft es wie geschmiert!

PTFE. Weltraumbewährt, spiegelei- und röstigetestet, haftungsvermeidend. PTFE hat eine Superkarriere gemacht. Nicht nur in der Pfanne. 

PTFE kam 1938 bei Du Pont, einem amerikanischen Chemiekonzern heraus. Unter dem Markennamen Teflon® wurde PTFE weithin populär und in der Form der "Teflon Pfanne" zu einem Begriff für Antihafteigenschaften. 

Daneben, und das interessiert uns hier hauptsächlich, ist PTFE auch in der Industrie so zu Hause wie z.B. in der Küche. Denn auf dem Gebiet der industriellen Antihaft- und Trockenschmier-Beschichtungen wird heute überwiegend PTFE eingesetzt. 

Ja, aufgrund seiner zahlreichen positiven Eigenschaften, die von keinem anderen Werkstoff überboten werden, ist PTFE in vielen Fällen ein unverzichtbarer Werkstoff geworden. 

Von der einfachen bis zur Super-Antihaftung, mit PTFE, Teflon® FEP und Teflon® PFA stehen drei Beschichtungssysteme zur Wahl, die jeden bekannten Bedarf abdecken.Überall wo im Produktionsprozeß Betriebsstörungen durch Verschmutzung und Verkrustung auftreten können, bieten sich heute als ideale Lösung PTFE-Beschichtungen an. 

PTFE, Teflon® FEP und Teflon® PFA können zu Kosteneinsparungen und Produktverbesserungen beitragen oder Sie zur Entwicklung eines völlig neuen Produkts veranlassen. 

Die Vorteile im Überblick: 

· Erhöhung des Produktionstempos 

· Kontinuierlicher Arbeitsablauf 

· Keine Stillstandszeiten 

· Kein Anhaften von Fremdsubstanzen 

· Lösung des Ausschußproblems 

Weitere Vorteile: 

· Sichere Schmierung bei hohen Drücken und extremen Temperaturen 

· Weniger Reibung und Verschleiß 

· Längere Schmierintervalle 

· Geringere Wartungskosten 

· Saubere, trockene Oberflächen 

· Kontrollierte Schmierung 

· Guter Korrosionsschutz 

Antihaftbeschichtung

Maximal beschichtbare Teilegröße
2.500 x 1.500 x 800 mm

Beschichtbare Grundwerkstoffe
Stahl, Aluminium, Stahlguss, Aluminiumguss, Kunststoffe und Gummi.
Die Verarbeitungstemperaturen betragen je nach Grundmaterial zwischen 150°C und 425°C

Beschichtungsmaterialien
PTFE, FEP ein- oder mehrschichtig
 
Schichtstärken
PTFE, FEP 15 bis 40 µ
 
Einsatzbereiche
Antihafteinsatz, Verminderung von Reibung, als chemikalienbeständige Beschichtung.

Oberflächen
Glatt, Farbwünsche sind nur eingeschränkt möglich. Standardfarben sind grau, grün und schwarz.

Teilegeometrie
Teile müssen eine Aufnahmemöglichkeit haben und zum lackieren zugänglich sein.
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Verfahrensablauf



Oberflächenvorbereitung
Aufrauhen der Oberfläche durch Sandstrahlen

Lackieren Grundschicht
Schichtstärke ca. 15 µ

Zwischentrocknen
bei 80°C bis 120°C



Lackieren Deckschicht 
Schichtstärke ca. 20-40 µ

Einbrand des Schichtsystemes
zwischen 150°C und 420°C je nach Type
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 Die Aufbringung erfolgt in Lackform mit herkömmlichen Lackiereinrichtungen, in Pulverform mittels Elektrostatikpistole. In Pulverform sind Schichtstärken bis zu 1000 µ erzielbar.

Anwendungsbereiche

Textilwalze

Trägerplatte

Backformen

Fassrührwerk

Sortierer Nahrungsmittelindustrie

Zellenwalze Lebensmittelindustrie

Schokoladeformen

Armatur chemikalienfest beschichtet

